
8|
 � Te

ch
ni

sc
he

r 
A

nh
an

g

8/88

|Schlüsselweiten und Gewinde-durchmesser|

Technische Daten für Rundbürsten

Vergleichstabelle Schweizer Hieb/Deutscher Hieb

min-1 Durchmesser in mm
20 40 50 80 100 125 150 180 200

800 3,35 4,19 5,23 6,28 7,53 8,37
900 2,35 3,77 4,71 5,88 7,06 8,48 9,41

1.150 3,01 4,81 6,01 7,52 9,02 10,83 12,03
1.200 1,26 2,51 3,14 5,02 6,28 7,85 9,41 11,30 12,55
1.400 1,46 2,93 3,66 5,86 7,32 9,15 10,98 13,18 14,64
1.500 1,57 3,14 3,92 6,28 7,85 9,81 11,77 14,13 15,69
1.800 1,88 3,77 4,71 7,54 9,41 11,77 14,12 16,95 18,83
2.000 2,09 4,19 5,23 8,37 10,26 13,08 15,69 18,84 20,92
2.500 2,62 5,23 6,54 10,47 13,08 16,35 19,61 23,55 26,15
2.800 2,93 5,86 7,32 11,72 14,64 18,31 21,97 26,37 29,29
3.000 3,14 6,28 7,85 12,56 15,69 19,62 23,54 28,26 31,38
3.200 3,35 6,70 8,37 13,40 16,74 20,92 25,10 30,14 33,47
3.500 3,66 7,33 9,15 14,65 18,31 22,89 27,46 32,97 36,61
4.000 4,19 8,37 10,46 16,75 20,92 26,16 31,38 37,68 41,84
4.500 4,70 9,42 11,77 18,84 23,54 29,43 35,30 42,40 47,07
5.000 5,23 10,47 13,08 20,93 26,15 32,70 39,23 47,10 52,33
5.400 5,65 11,30 14,12 22,94 28,24 35,31 42,36 50,67 56,48
6.000 6,28 12,56 15,69 25,12 31,38 39,24 47,07 56,52 62,76
7.000 7,33 14,66 18,31 29,31 36,61 45,78 54,92 65,94 73,22
8.000 8,37 16,75 20,92 33,94 41,48 52,32 62,76 75,36 83,73
9.000 9,42 18,84 23,54 37,68 47,07 58,86 70,61 84,78 94,20

10.000 10,47 20,93 26,17 41,86 52,33 65,40 78,50 94,20
12.500 13,08 26,17 32,71 52,33 65,42 81,75 98,13
15.000 15,70 31,40 39,25 62,80
17.500 18,32 36,63 45,79 73,26
20.000 20,93 41,87 52,33 83,73
22.500 23,55 47,10 58,88 94,20
25.000 26,17 52,33 65,42 104,66

� mm Arbeitsbreite

Umfangsgeschwindigkeiten Leistungsbedarfs-Richtwerte für Rundbürsten

00 0 1 2 3 4 5 6
16 20 25 31 38 46 56 68

1 – 2 3 – 4 5 6
1 2 – 3 – 4 5 6
1 2 3 – 4 5 6 8
1 2 3 4 – 5 6 8

Schweizer Hieb
Anzahl Hiebe/Zähne je cm
= Deutscher Hieb

bei Feilen 4”/100 mm
bei Feilen 5”/125 mm
bei Feilen 6”/150 mm
bei Feilen 8”/200 mm

Präzisionsfeilen 4”/100 mm – 8”/200 mm

Präzisionsfeilen 10”/250 mm

00 0 1 2 3 4
20 25 31 38 46 56
00 1 2 3 4 5

Schweizer Hieb
Anzahl Hiebe/Zähne je cm
= Deutscher Hieb

Nadelfeilen

00 0 1 2 3 4
12 16 20 25 31 38

1 2 3 – 4 5

Schweizer Hieb
Anzahl Hiebe/Zähne je cm
= Deutscher Hieb

bei Feilen 10”/250 mm

2,5 1
3 1,4+1,2
3,2 1,6
4 2 2+2,2 5/32 0,1562 3,97 8 BA 0,152 3,86
4,5 2,3 7 BA 0,172 4,37
5 2,5 2,5 3/16 0,1875 4,76 6 BA 0,193 4,9
5,5 3 3 3+3,5 7/32 0,2187 5,56 5 BA 0,22 5,59
6 3,5 3,5 1/4 0,25 6,35 4 BA 0,248 6,3

1/16 W 0,256 6,9
7 4 4 4+4,5 9/32 0,2812 7,14 3 BA 0,282 7,16

No. 10 3/32 W 0,297 7,54
7+ 8 5 5 5 5/16 0,3125 7,94 2 BA 0,324 8,23
9 5 Alt 11/32 0,3438 8,73 1/8 W (3/16) 0,34 8,64

3/8 0,375 9,52 1/4* 1 BA 0,365 9,27
8+10 6 6 6 13/32 0,4062 10,32 0 BA (7/32) 0,413 10,49

11 7 7 7 7/16 0,4375 11,11 1/4 1/4 1/4 1/4 3/16 W 1/4 0,445 11,3
12
10+13 8 8 8 1/2 0,5 12,7 5/16 5/16 5/16 1/4 1/4 W 5/16 0,525 13,34
14* 8 Alt 9/16 0,5625 14,29 3/8 3/8 3/8 3/8 5/16
15 10 KFZ 19/32 0,5938 15,08 5/16 W 3/8 0,6 15,24
16 5/8 0,625 15,88 7/16 7/16 3/8
13+15+17 10 10 10 11/16 0,6875 17,46 7/16 7/16 3/8
18 3/8 W 7/16 0,71 18,03
15+18+19 12 12 12 3/4 0,75 19,05 1/2 1/2 1/2 7/16 7/16
20* 25/32 0,7812 19,84
18+21 13/16 0,8125 20,64 9/16 9/16 1/2 7/16 W 1/2 0,82 20,83
22+24 14 14 14 12 7/8 0,875 22,22 9/16 1/2 1/2 9/16 1/2
23* 1/2 W 9/16 0,92 23,37
21 +24 16 16 16 15/16 0,9375 23,81 5/8 5/8 5/8 9/16
25*+27 1. 1 25,4 5/8 5/8
26* 9/16 W 5/8 1,01 25,65
27 18 18 18 16 1.1/16 1,0625 26,99 5/8 5/8 5/8
27+28*+30 5/8 W (11/16) 1,1 27,94

1.1/8 1,125 28,58 3/4 3/4 3/4 3/4
27+30+34 20 20 20 1.3/16 1,1875 30,16 11/16 W 3/4 1,2 30,48
32+36+41 22 22 22 20 1.1/4 1,25 31,75 3/4 3/4 3/4

1.5/16 1,3125 33,34 7/8 7/8 7/8 7/8 3/4 W 7/8 1,3 33,02
34 22 1.3/8 1,375 34,92 13/16 W (15/16) 1,39 35,31
36+41 24 24 24 22 1.7/16 1,4375 36,51 7/8 7/8 7/8
38* 1.1/2 1,5 38,1 1. 1. 1. 1. 7/8 W 1. / 1,48 37,59
41+46 27 27 27 24 1.5/8 1,625 41,28 1. 1. 1.

1.11/16 1,6875 42,86 1.1/8 1.1/8 1.1/8 1.1/8 1. W 1.1/8 1,67 42,42
1.3/4 1,75 44,45

46+50 30 30 30 27 1.13/16 1,8125 46,04 1.1/8 1.1/8 1.1/8
1.7/8 1,875 47,62 1.1/4 1.1/4 1.1/4 1.1/4 1.1/8 W 1.1/4 1,86 47,24

50+55 33 33 33 2. 2 50,8 1.1/4 1.1/4 1.1/4
2.1/16 2,0625 52,39 1.3/8 1.3/8 1.3/8 1.3/8 1.1/4 W 1.3/8 2,05 52,07

55+60 36 36 36 2.3/16 2,1875 55,56 1.3/8 1.3/8 1.3/8
2.1/4 2,25 57,15 1.1/2 1.1/2 1.1/2 1.1/2 1.3/8 W 1.1/2 2,22 56,39

60+65 39 39 39 2.3/8 2,375 60,32 1.1/2 1.1/2 1.1/2
2.7/16 2,4375 61,91 1.5/8 1.1/2 W 1.5/8 2,41 61,21

65 42 42 42 2.9/16 2,5625 65,09 1.5/8 1.5/8 1.5/8 W 1.3/4 2,58 65,53
2.5/8 2,375 66,68 1.3/4 1.3/4

70 45 45 45 2.3/4 2,75 69,85 1.3/4 1.3/4 1.3/4 1.3/4 W 2. / 2,76 70,1
2.13/16 2,8125 71,44 1.7/8

75 48 48 48 2.15/16 2,9375 74,61 1.7/8 1.7/8
3. 3 76,2 2. 2. (1.7/8 W) 76,7

80 52 52 52 3.1/8 3,125 79,38 2. 2. 2. 2.1/4 3,15 80,01
85 56 56 56 3.3/8 3,375 85,72 2.1/4 2. W
90 60 60 60 3.1/2 3,5 88,9 2.1/4 2.1/4 2.1/2 3,55 90,17
95 64 64 64 3.3/4 3,75 95,25 2.1/2

3.7/8 3,875 98,42 2.1/2 2.1/2 2.3/4 3,89 98,81
100 68 68 68
105 72 72 72 4.1/8 4,125 104,78 2.3/4 3. / 4,18 106,17
110 76 76 76 4.1/4 4,25 107,95 2.3/4 2.3/4
115 80 80 80 4.1/2 4,5 114,3 3. 3.1/4 4,53 115,06
120 85 85 85 4.5/8 4,625 117,48 3. 3.
125 4.7/8 4,875 123,82 3.1/4 3.1/2 4,85 123,19

5. 5 127 3.1/4
130 90 90 90 5.1/4 5,25 133,35 3.1/2 3.1/2 3.3/4 5,18 131,57
135 95 95 95 5.3/8 5,375 136,52 3.1/2
140 5.5/8 5,625 142,88 3.3/4 3.3/4 4. / 5,55 140,97
145 100 100 100 5.3/4 5,75 146,05 3.3/4
150 105 105 105 6. 6 152,4 4. 4.
155 110 110 110 6.1/8 6,125 155,58 4. 4.1/2 6,38 162,05
160
165 115 115 115
170 120 120 120
175* Ø
180 125
185 130
200 140
210 150

* nicht genormt

Schlüsselweiten und Gewinde-Durchmesser

Gewinde-Ø Diameter of Thread

Americ. National Standard
Ansi B 18.2.1...1972
Ansi B 18.2.2...1972

Nuts Bolts + Screws
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