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Schliisselweiten und Gewinde-Durchmesser @m ///
Schliisselweite Gewinde-0f Diameter of Thread Gewinde-0 Schliisselweite
Width Across Flats Unified Americ. National Standard Diameter of Bolts Width Across Flats
M Standard AnsiB18.2.1..1972
Ansi B 18.2.2..1972
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3 14+1.2
32 1,6
4 2 2422 5132 0,1562 397 8BA 0,152 386
45 23 7BA 0,172 437
5 25 25 3116 0,1875 4,76 6BA 0,193 49
55 3 3 3435 1132 0,2187 5,56 5BA 0,22 5,59
6 35 35 14 0,25 6,35 4BA 0,248 63
116 W 0,256 6,9
7 4 4 4+45 932 0,2812 714 3BA 0,282 7,16
No. 10 332w 0,297 154
7+ 8 5 5 5 5/16 0,3125 794 2BA 0,324 823
9 5AIt 11132 0,3438 873 18 W (3/16) 0,34 8,64
38 0,375 9,52 /4% 1BA 0,365 9,27
8+10 6 6 6 13132 0,4062 10,32 0BA (732) 0,413 1049
1" 7 7 7 716 0,4375 nn 14 14 114 114 3116 W 114 0,445 13
12
10413 8 8 8 12 0,5 12,7 5/16 5/16 5/16 14 14 W 5/16 0,525 13,34
14* 8AIt 9/16 0,5625 1429 38 318 318 318 516
15 10KFZ 19132 0,5938 15,08 516 W 38 06 15,24
16 5/8 0,625 15,88 716 16 38
13415417 10 10 10 11116 0,6875 17,46 ne 16 318
18 38 W e 0,71 18,03
15+18+19 12 12 12 34 0,75 19,05 12 11 112 716 16
20* 25/32 0,7812 19,84
18+21 13/16 0,8125 20,64 916 916 12 76 W 12 0,82 20,83
22424 14 14 14 12 it 0,875 222 916 112 12 916 12
23* 172 W 916 0,92 2337
21 +24 16 16 16 15/16 0,9375 2381 58 5/8 58 916
25*+27 1. 1 254 5/8 5/8
26* 9/16 W 5/8 101 25,65
27 18 18 18 16 1.116 1,0625 26,99 58 5/8 5/8
27+28*+30 518 W (11/16) 11 27,94
118 1125 2858 314 3/4 314 3/4
27+30+34 20 20 20 1.3/16 1,1875 30,16 116 W 3/4 12 30,48
32+36+41 22 22 22 20 1.1/4 1,25 31,75 34 3/4 314
1.5/16 13125 3334 8 18 8 18 34 W 8 13 33,02
34 22 138 1375 3492 13116 W (15/16) 139 3531
36+41 24 24 24 2 1.7116 14375 36,51 18 18 718
38* 1112 15 381 1. 1. 1. 1. 78 W 1. 148 37,59
41+46 27 27 27 24 1.5/8 1,625 41,28 il i, 1
1.1116 1,6875 42,86 118 1.1/8 1.1/8 1.1/8 1.W 118 1,67 24
1.3/4 175 44,45
46+50 30 30 30 21 1.13/16 18125 46,04 1118 1118 1118
1.7/8 1.875 47,62 1.1/4 1.1/4 1.1/4 1.1/4 118 W 1.1/4 1,86 47,24
50+55 33 33 33 2. 2 50,8 1.1/4 1.1/4 1.1/4
2.116 2,0625 52,39 1318 1318 1318 1318 114 W 1318 2,05 52,07
55+60 36 36 36 2.3/16 2,1875 55,56 1318 1318 1318
2.1/4 2,25 57,15 1112 1112 1112 1112 1318 W 1112 2,22 56,39
60+65 39 39 39 2318 2375 60,32 1112 1112 1112
2.7116 2,4375 61,91 1.5/8 112 W 1.5/8 241 61,21
65 LY 42 42 2,916 2,5625 65,09 1.5/8 1.5/8 1508 W 1314 2,58 65,53
2.5/8 2375 66,68 1304 13/4
70 45 45 45 2.3/4 2,75 69,85 13/4 1.3/4 13/4 134 W 2. 2,76 701
2.13/16 2,8125 44 1.7/8
75 48 48 48 2.15/16 2,9375 74,61 1.7/8 1718
3, 3 762 2 2 (1.7/8 W) 767
80 52 52 52 318 3125 7938 2. 2 2 2114 315 80,01
85 56 56 56 3318 3375 85,72 2.1/4 2.W
90 60 60 60 3112 35 889 2.1/4 2.1/4 211 3,5 90,17
95 64 64 64 3.3/4 375 95,25 211
3718 3875 98,42 2112 2112 2304 389 98,81
100 68 68 68
105 n n n 4118 4125 104,78 23/4 3. 418 106,17
110 76 76 76 4.1/4 425 107,95 2304 23/4
115 80 80 80 4112 45 1143 3. 3.1/4 453 115,06
120 85 85 85 4.5/8 4,625 117,48 3. 3
125 4.7/8 4,875 123,82 3.1/4 311 4,85 123,19
5. 5 127 3.1/4
130 90 90 0 5.1/4 525 13335 312 312 3.3/4 518 131,57
135 95 95 95 5.3/8 5375 136,52 312
140 5.5/8 5,625 142,88 3.3/4 3.3/4 4. 5,55 140,97
145 100 100 100 5.3/4 575 146,05 33/4
150 105 105 105 6. 6 1524 4. 4.
155 110 110 110 6.1/8 6,125 155,58 4. 411 6,38 162,05
160
165 115 15 115
170 120 120 120
175* %)
@ 180 125
= 185 130
3 200 140
= 210 150
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