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|ANzugbolzen|

DIN 69872 A DIN 69872 B

ISO 7388 II B

JIS B 6339 – 45° JIS B 6339 – 60° JIS B 6339 – 90°

Ott Ringnut Ott Ringnut Deckel S 20 x 2

Abmessungen mm Grad G M passend für Steilkegel DIN
d1 d2 d3 d4 L1 L2

19 14 17 7 54 26 15° M 16 – SK 40 69872 A
28 21 25 11,5 74 34 15° M 24 – SK 50 69872 A
19 14 17 7 54 26 15° M 16 – SK 40 69872 B abgedichtet
28 21 25 11,5 74 34 15° M 24 – SK 50 69872 B abgedichtet
18,95 12,95 17 7,3 44,5 16,4 45° M 16 – SK 40 ISO 7388 II B
29,1 19,6 25 11,5 65,5 25,55 45° M 24 – SK 50 ISO 7388 II B
15 10 17 – 60 35 45° M 16 – SK 40 JIS B 6339 45°
15 10 17 – 60 35 60° M 16 – SK 40 JIS B 6339 60°
15 10 17 – 60 35 90° M 16 – SK 40 JIS B 6339 90°
25 21,1 17 – 53 25 – M 16 – SK 40 Ott Ringnut mit Innenbohrung
25 21,1 17 – 53 25 – M 16 16 SK 40 Ott Ringnut mit Innengewinde M 16

S 20 x 2 – 17 – 58 30 – M 16 – SK 40 Deckel

mit Innenbohrung mit Innengewinde M 16
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Für Form B gilt t = 0,04 + 0,2 
lN, O .
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3.1 Teilung

3.2 Form- und Lagetoleranzen

Arbeitsmaßstäbe – Auszug aus der DIN-Norm 866

Der Teilungsschritt (Begriff nach DIN 2268) darf 1 mm, 10 mm oder 100 mm
betragen, einzelne Teilungsabschnitte dürfen nach Vereinbarung mit einem
kleineren Teilungsschritt versehen sein.
Die Teilstriche müssen bis zur Teilungskante duchgezogen sein und bei visueller
Prüfung gerade, parallel, in sich und untereinander gleich breit sein und rechtwink-
lig zur Teilungskante stehen. Sie müssen randscharf sein und dürfen keinen Grat
besitzen.

Anmerkung: Bei einem Strichmaßstab DIN 866 – A – 500 – 1 darf danach der
Abstand zweier beliebiger Teilstriche um nicht mehr als 40 µm nach oben oder
unten vom Nennmaß (Sollmaß) abweichen. Da diese Forderung für jeden belie-
bigen Teilungsabschnitt gilt, ergibt sich daraus, daß die Abweichungsspanne über

die Gesamtteilungslänge fmax, deren Lage zur Nulllinie vom Bezugspunkt abhängt,
ebenfalls den Wert 40 µm nicht überschreiten darf. Die Zahlenwerte der Tabelle 2
sind hier Grenzwerte für die Abweichungsspannen.

Breite der Teilstriche, Form A: 70 bis 100 µm
Breite der Teilstriche, Form B: 100 bis 150 µm
Die Bezifferung soll von links mit Null beginnen, wenn in der Gebrauchslage des
Arbeitsmaßstabs die Teilungskante zum Betrachter hin liegt.

Tabelle 2. Toleranzklassen nach DIN 2268

Form Gesamtmitteilungslänge lN, O
500 1000 1500 2000 3000 4000 5000

A TK 40/0 TK 40/0 TK 60/0 TK 60/0 TK 80/0 TK 100/0 TK 120/0
B TK 100/0 TK 100/0 TK 150/0 TK 150/0 TK 200/0 TK 250/0 TK 300/0

Tabelle 3. Rechtwinkligkeitstoleranzen

lN, O 500 1000 1500 2000 3000 4000 5000

tR 0,1 0,1 0,15 0,15 0,2 0,25 0,3

Form A: Für die Geradheitstoleranz der Teilungskante und die Ebenheitstoleranz der Fläche mit der Teilung gilt:
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